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Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS) ist ein thermoplastisches Polymer welches aus Butadien, AcryInitril und Styrol beste-
ht. Es ist duBerst robust und wird weltweit in den unterschiedlichsten Anwendungen eingesetzt, wie zum Beispiel
fiir LEGO Steine. Unser ABS weist sehr gute mechanische Eigenschaften und eine hohe Temperaturbesténdigkeit auf.

Temperaturbestandigkeit 101°C
Zugfestigkeit 150527 34,57 N/mm?
Bruchdehnung 150527 7,23 %

Schlagzahigkeit  10179/1eU 32,98 kJ/m?

Temperaturbestandigkeit 101°C
Zugfestigkeit 150527 43 N/mm?
Bruchdehnung 150527 2,7 %
Schlagzahigkeit  150179/1eA 18 kJ/m2
E-Modul 150178 2100 MPa
HDT 150754 101°C
1,8MPA
MFI 3;%02 ]ji; 6,6 g 10min™

Dichte 1501183 1,05 g/cm3

Verarbeitungshinweis: ABS zihlt zu den standard Druckmaterialien. Bei der Verabeitung von ABS ist darauf zu
achten, dass das Material langsam abkihlt um Verzug und Risse im Druck zu vermeiden. Ein geschlossener Druck-
raum hilft fiir perfekte Druckergebnisse. Die Drucktemperatur liegt bei 220° C bis 260° C. Ein beheiztes Druckbett >
60° Cist notig um ein Abldsen zu vermeiden.

Haftungsausschluss: Die in diesem Dokument angegebenen Informationen wurden nach bestem Wissen und Gewissen erstellt, gelten jedoch nur als unverbindliche Referenz und Vergleichswerte. Priifen Sie, ob das verwendete Material fiir
Ihren Anwendungszweck verwendet werden kann. Fiir die Verarbeitung und den 3D Druck beachten Sie insbesondere unsere Sicherheitsdatenblatter. Die W2 Polymer GmbH haftet nicht fiir Schaden, Verletzungen oder Verluste, welche durch die
Verwendung unserer Materialien in einer Anwendung verursacht wurden. Priifwerte (gedruckt): Die angegebenen Werte sind als Richtwerte anzusehen, nicht aber als verbindliche Mindestwerte. Bitte beachten Sie, dass die Eigenschaften durch
den 3D Druckprozess erheblich beeinflusst werden kannen. Weiters haben die Geometrie und die Umgebungseinfliisse einen groBen Einfluss auf die Endanwendungslleistung. Gedruckt auf einem Creatbot F160 mit Simpify3D in der xy Ebene.
Bendtigen Sie weitere Informationen, Hilfe oder Unterstiitzung, wenden Sie sich bitte an: support@w2polymer.com

G
\I\/Q W2 Polymer GmbH | A-8130 Frohnleiten | © W2 Polymer GmbH

Polymer GmbH




W2

Filaments

I 101°C
|
34,57 N/mm? 4

141kg

High Performance Filament ~ woum

Temperaturbestindigkeit

- ~ N
@ 8 2
3 5} 3

Temperaturbestandigkeit [*C]
=)
H

Zugfestigkeit [Mpa]

Schlagzahigkeit [kJ/m?]

160

112 14 2

101

PLA HS PLAHI ABS HI PC PPE PA

= getempert

Zugfestigkeit

78,66
73,48

67,37

55,74

46,25

34,57

Schlagzihigkeit

50,15 50,32

46,3 47,47

32,98

19,65

PLAHS ABS HI PLAHI PPE PC PEEK

5 Die Temperaturbestandigkeit ist ein Richtwert fiir
die maximalen Einsatztemperatur. Beachten Sie, je
naher Sie diesem Richtwert kommen, desto mehr an-
dern sich die Materialeigenschaften. Bei Einsatz im
Grenzbereich empfehlen wir genau zu priifen, ob das
Material dafiir geeignet ist.

PEEK

Die Zugfestigkeit ist ein MaB wie sehr das Material
auf Zug belastet werden kann. 1 MPa entspricht 1 N/
mm? (Kraft pro Querschnittsflache). Tkg entspricht
9,81N. Die Zugprobe hat einen Querschnitt von
40mma2. Daher bedeutet eine Zugfestigkeit von 35
MPa, dass eine Zugprobe mit einem Querschnitt von
40mm?2 bei einer Zugbelastung von 141 kg bricht.

87,01

PEEK

ohne Bruch

Die Schlagzahigkeit ist ein MaB dafir, wie gut das
Material StoB-und Schlagenergie absorbieren kann.
kJ/m2 (Energie pro Querschnittsflache). Eine Schlag-
zéhigkeit von 33 kJ/m2 entspricht der Energie eines
1kg schweren Gewichtes aus einer Fallhghe von 13
cm, welche nétig ist um eine Schlagprobe gedruckt in
ABS HI mit einem Querschnitt von 40mm?2 zu brechen.

Haftungsausschluss: Die in diesem Dokument angegebenen Informationen wurden nach bestem Wissen und Gewissen erstellt, gelten jedoch nur als unverbindliche Referenz und Vergleichswerte. Priifen Sie, ob das verwendete Material fiir
Ihren Anwendungszweck verwendet werden kann. Fiir die Verarbeitung und den 3D Druck beachten Sie insbesondere unsere Sicherheitsdatenblatter. Die W2 Polymer GmbH haftet nicht fiir Schaden, Verletzungen oder Verluste, welche durch die
Verwendung unserer Materialien in einer Anwendung verursacht wurden. Priifwerte (gedruckt): Die angegebenen Werte sind als Richtwerte anzusehen, nicht aber als verbindliche Mindestwerte. Bitte beachten Sie, dass die Eigenschaften durch
den 3D Druckprozess erheblich beeinflusst werden kannen. Weiters haben die Geometrie und die Umgebungseinfliisse einen groBen Einfluss auf die Endanwendungslleistung. Gedruckt auf einem Creatbot F160 mit Simpify3D in der xy Ebene.
Bendtigen Sie weitere Informationen, Hilfe oder Unterstiitzung, wenden Sie sich bitte an: support@w2polymer.com
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Bei ABS HI ergeben sich die besten Zugfestigkeits- und Schlagzahigkeitseigenschaften bei Drucktemperaturen um die
250°C bis 260°C.

Sicherheitshinweis:

Drucken Sie niemals in Wohnrdumen. Sorgen Sie dafir, dass die entstehenden Dampfe nicht eingeatmet werden. Wir empfehlen die Verwendung
eines geschlossenen Druckraumes und die Filterung der Abluft nach den gesetzlichen Anforderungen. Lesen Sie das Sicherheitsdatenblatt sorg-
féltig. Die W2 Polymer GmbH haftet nicht fiir Schéden, Verletzungen oder Verluste, welche durch die Verwendung unserer Materialien verursacht
wurden. Bendétigen Sie weitere Informationen, Hilfe oder Unterstiitzung, wenden Sie sich bitte an: support@w?2polymer.com

Haftungsausschluss: Die in diesem Dokument angegebenen Informationen wurden nach bestem Wissen und Gewissen erstellt, gelten jedoch nur als unverbindliche Referenz und Vergleichswerte. Priifen Sie, ob das verwendete Material fiir
Ihren Anwendungszweck verwendet werden kann. Fiir die Verarbeitung und den 3D Druck beachten Sie insbesondere unsere Sicherheitsdatenblatter. Die W2 Polymer GmbH haftet nicht fiir Schaden, Verletzungen oder Verluste, welche durch die
Verwendung unserer Materialien in einer Anwendung verursacht wurden. Priifwerte (gedruckt): Die angegebenen Werte sind als Richtwerte anzusehen, nicht aber als verbindliche Mindestwerte. Bitte beachten Sie, dass die Eigenschaften durch
den 3D Druckprozess erheblich beeinflusst werden kannen. Weiters haben die Geometrie und die Umgebungseinfliisse einen groBen Einfluss auf die Endanwendungslleistung. Gedruckt auf einem Creatbot F160 mit Simpify3D in der xy Ebene.
Bendtigen Sie weitere Informationen, Hilfe oder Unterstiitzung, wenden Sie sich bitte an: support@w2polymer.com
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